Станок   ТОКАРНЫЙ  c  ЧПУ
модель   ТПК-125 ВН2

Дискретность по осям     X  =0.001 мм

                                            Z  =0.002 мм
Устройство ЧПУ.................................................................Н22-1МТ1
               ОСНОВНЫЕ         ХАРАКТЕРИСТИКИ        СИСТЕМЫ  

                                                                     Н22-1МТ1
· линейная и круговая интерполяция
· управляющая программа в стандарте ISO 

· управляющая программа на перфоленте

                    СТРУКТУРА УПРАВЛЯЮЩЕЙ ПРОГРАММЫ

          Файл управляющей программы состоит из множества кадров.

Программа начинается с символа  “%” и заканчивается кадром с командой M002. В  первом  кадре программы автоматически вставляется функция G26.

Постпроцессор формирует функцииG01 ,G02 , G03,  которые определяют признак “Нормальные размеры” и поэтому формируется только 5 десятичных разрядов геометрической информации.
                        ПОСТПРОЦЕССОРНЫЕ    ОПЕРАТОРЫ

	Номер   

    п/п                  
	Наименование  оператора

  в    CLS -программе
	Соответствующие коды  в   PTP- программе

	   1                
	   SET/ADJUST,<n>
	L<n>

n – двухразрядное число

Старший разряд :

=1 – одиночная коррекция по X
=2 – одиночная коррекция по Z
=3 – парная коррекция по  Z и X
Младший разряд – номер коррекции  от 1 до 9.



	    2
	    CUTCOM/ ON[,n]

                      OFF


	G40 L<n>

G40



	    3
	     DELAY/n
	G04Z+06000

(пауза 0.1 мин при  F10600 )

n =500-10000

n =F(подача мм/мин)*t(пауза в мин)*100



	    4
	   TURRET/TOOL,k[,ADJUST,n]
	T1<k>

k =1-99   номер инструмента 

k – число проходимых инструментальных позиций +2

....L<n>

 n – номер коррекции

	    5
	    OPSTOP
	   M001

	    6           
	     STOP
	    M000

	   7
	   SPINDL/RPM,n,CLW

   SPINDL/RPM,n,CCLW

   SPINDL/ON

   SPINDL/OFF


	S<код>M003

n = 001,002,004,008,010

S<код>M004

M003

M005



	 9
	 AUXFUN/a
	M<a>    a =0-99  

             a- номер М-функции

	 10
	 PREFUN/a

	G<a>    a =0-99  

             a- номер G-функции

	   11
	  INSERT <текст>


	


                      Пример      программирования 

CLS - программа

УПРАВЛЯЮЩАЯ  ПРОГРАММА  
ВНИМАНИЕ !!!

     В результате работы постпроцессора в UNIGRAFICS  получается управляющая программа с расширением “PTP”. Чтобы эта программа проходила на станке ТПК-125ВН2 , необходимо ее откорректировать.

    Программа TPK_UP.EXE  производит корректировку  PTP – программы,

а именно :

· в два раза уменьшает числовые значения под адресами “Z“ и ”K”;

· кодирует  подачу под адресом “F”;

·  объединяет два кадра:  кадр с единственным  адресом “L” и следующий за ним кадр .

Программа  TPK_UP.EXE должна находиться в одном каталоге с PTP – программами.

В результате работы   TPK_UP.EXE  создается файл с расширением “UP”.

