Выбор осей перемещения

Координаты

---
---
---

|X|
|Y|
|Z|
Перемещение по

---
---
---
координатам XYZ

при наладке, но не

от ручки, а нажатием

Ось
Перемещение
кнопок "+", "-"

магазина   по координатам
Поворот магазина

---
---
---
через 30 град.

|W|
|+|
|-|
при одном нажатии

---
---
---

Ручное включение и выключение

Эмульсия  Воздух  Освещение

---
---
---

| |
| |
| |

---
---
---

Вкл.
Старт
Закрытие

управления  программы   шторок

станка
магазина

---
---
---

| |
| |
| |

---
---
---

----

----

При нажатии
Если прог-

2-го и т.д.
рамма загру-

раза вкл.
жена, то

смазки
индикатор

станка
мигает

Выкл.
Стоп
Открытие

управления   программы  шторок

магазина

---
---
---

| |
| |
| |

---
---
---

----

---- 

======================================================

СТОП
ОБОРОТЫ

ОБЩИЙ
проценты от 45 до 120 

индик
Пуск
Стоп
Пуск

вкл. сети
шпинделя
шпинделя

по часовой
против

часовой

---
---
---

| |
| |
| |

---
---
---

Пуск шпинделя в режиме наладки

Число оборотов 50

==================================================

ПОДАЧА проценты от 0 до 120 

Фиксированная процентовка при перемещении по G0 (ускоренное перемещение)

---
---
---

| |
| |
| |

---
---
---

5
50
100

процентов   процентов  процентов 

============================================= 

ПЕРЕМЕЩЕНИЕ ПО ОСЯМ

при ручной настройке и обработке 

---
---
---

| |
|X|
|Y|

---
---
---

Не задейст​вован

Индикатор горит при смазке станины 

================================================ 

ПЕРЕМЕЩЕНИЕ ПО ОСЯМ

при ручной настройке и обработке 

---
---
---

| |
|Y|
|Z|

---
---
---

Не задейст​вован

Индикатор горит при смазке станины отечественной смазкой

================================================ 

Ручка условий работы станка

Содержит 10 положений (метки). 

Слева на право:

Первые 5 (1-5) меток - дискретность перемещения стола или ползуна в режиме наладки

Надпись
Перемещение

1.  10000
10мм

2.  1000
1мм

3.  100
0.1мм

4.  10
0.01мм

5.  1
0.001мм

Вторые 5 (6-10) меток - режим работы станка

6.
беспрерывное перемещение при

наладке 

7.
выход координат станка в нулевую

точку станка (необходимо при включении

станка) 

8.
ручной ввод данных (на экране

светится MDI) 

9.
полуавтоматическая работа с программой

( на дисплее светится SE_AUTO )

Отработка программы по кадрам.

Однократное нажатие кнопки соответствует отработке станком одного кадра программы.

10.
автоматическая работа с программой

( на дисплее светится ABTOMAT ADVANCE ). Программа идет без остановочно.

============================================================= 

На пульте рядом с дисплеем находятся 8 кнопок R1 - R8

При расположении ручки в 7 положении

R6
выход на начало кадра

R7
выход в точку 

При расположении ручки в 10 положении

R1
покадровое движение

R2
автоматическое движение

R3
зацикливание программы

R5
выход на кадр ( начало работы

с кадра )

======================================================

_

