Пароль

Имя: USER

Паспорт: USR 

	Путь
	Основное меню

	F1

F3

F5

F7
	Машинные операции

Обработка

Установка дисплея

Установка конфигурации

	Путь
	F1 Машинные операции

	F1

F2

F3

F4

F5

F6

F7
	Диагностика дисплея

Координаты на экран

Работа с NC-программами

Работа с инструментом

Работа с функциями G54 - G59

События переменных. D - коррекция

Список активных вещей

	Путь
	F3 Обработка

	F1

F2

F3

F4

F5

F6

F7
	Адмиристратор программ

Язык програмирования SFP не работ.

Работа с переменными

События

Нулевые точки

D - корректора

Работа с инструментом

	Путь
	F5 Установка экрана

	F1

F2

F3

F4
	Выбор экрана

Настройка экрана (позиц. координ.)

Установка оформления

Выбор станка (не работает)

	Путь
	F7 Общие установки и конфигурации

	F1

F2

F3

F4

F5

F6

F7
	Сервис

Программа привязки (SPS программа)

Экран производителя (не работает)

Машинные параметры

Архивация

Смена иерархиации подсказок

MUI - основной пользовательский интерфейс. Возможен выход в DOS.

	Путь
	F1,F3
	NC программы

	F1

F2

F3

F4

F5

F6

F7
	Редактор активной программы

Пакет с активной программой

Пакеты программ (для работы с C:\)

Выбор программы из активн. пакета

Просмотр активной программы

Поиск кадра в активной программе

Специальные функции

	Путь
	F1,F4
	Работа с инструментом

	F1

F2

F3

F6

F7
	Данные инструм.(выбраный через F2)

Обзор инструментов

(Входим в активный каталог

инструмента)

Размеры инструмента

Работа с инструментом

Инструментальные каталоги (листы)

	Путь
	F1,F5
	Нулевые точки детали

	F1

F2

F3
	Активная таблица нулевых точек

Таблицы нулевых точек

Измерение нулевых точек

	Путь
	F1,F6
	NC
	данные

	F1

F2

F3

F4

F5

F6
	Лист активных переменных

Каталоги переменных

События (активные)

Каталоги событий

Активные D-корректора (D01 - D99)

Каталог D-корректоров

	Путь
	F1,F3,F1
	Редактор актив. прог.

	F1

F2

F3

F4

F5

F6

ОК
	Вставить строку (кадр)

Строка выше маркера

Удалить строку

Поиск кадра

NC-циклы (вставить)

Работа с инструментом

Графический редактор

Редактирование строки

	Путь
	F1,F3,F2
	Пакет с актив. прог.

	F1

F2

F3

F4

F5

ОК
	Вставить программу в активный пакет

Удалить программу

Изменить название программы

Выбрать программу

(сделать программу активной)

Дополнительные функции

Редактирование программы

	Путь
	F1,F3,F3
	Выбор пакетов

	F1

F2

F3

F4

F5

F6

ОК
	Вставить пакет (пустой)

Удалить пакет

Изменить название пакета

Копировать пакет (сдесь же)

Дополнительные функции

Загрузить пакет в CNC (Загрузить пакет в машину)

Вход в пакет на котором стоит маркер

(Имеется возможность копировать

программы на диски)

	Путь
	F1,F3,F4
	Список программ

	Путь
	F1,F3,F7
	Отрисовка программы

	F4
	Отрисовка рабочей программы при движении стола и шпинделя

	Путь
	F1,F4,F2
	Обзор инструмента

	F1

F2

F3

F4

F5

ОК
	Вставить инструмент в каталог

Удалить инструмент

Двигать инструмент

Копировать инструмент

Блокировать место в магазине

Вход в данные инструмента


_

