Выбор плоскости при круговой интерполяции

G00 - ускоренное перемещение линейной интерполяции

=============================================

G04 - выдержка времени

Пример: G04 F30 - время в сек. max - 600сек.

Действует только в кадре

================================================

Условия интерполяции

G06 - интерполяция с минимальной ошибкой запаздывания. Контурная траектория снижается до нуля.

G07 - интерполяция с ошибкой запаздывания

(действует по умолчанию).

Острые переходы кадров скругляются.

G08 - Переход между кадрами с оптимальной скоростью.

Действует от 1 до 100%

G09 - Ограничение скорсти

(Можно произвести останов с max

значением подачи)

(Действует по умолчанию)

	G15

G16
	програмировние радиуса

програмирование диаметра

	====

G17

G18

G19
	========================================

XY

XZ

YZ

	====

G20
	=========================================

свободный выбор плоскости

	====
	=========================================


G49, G48 - включение коррекции

G47 - отмена коррекции

===============================================

G54 - G59 - Нулевые точки настройки

(Нулевые точки детали)

==============================================

Точный останов

G61 - Действует в автомате при включении

G00. для обрабтки острых контурных углов (по чертежу).

G62 - Ускоренная смена кадров (плохо) Действует в автомате 

==============================================

Система измерения

G70 - дюйм

G71 - мм (действует по умолчанию)

==============================================

Зеркальное отражение

Происходит смена всей траектории движения инструмента

G72 - отключено

G73 - включено

Пример: G73 X-1 Y-1 

|

G73 X-1
|  |  |   истина

|  |  |

|  |  |

======  |  =======

-----------------------------

======  |  =======

|  |  |

|  |  |

G73 X-1 Y-1 |  |  |  G73 Y-1

|

============================================= Выход в начальную точку детали

G74 - действует в кадре

Пример: G74 Х0

=============================================

Навес на жесткий упор

G75 - включение

G76 - отключение

Обратное позиционирование и наезд на контур.

Позволяет вернуться инструменту после его отвода (в ручную) в точку отвода.

Имеются кнопки на пульте оператора

Возврат осуществдяется так же, как отводился инструмент

=========================================== G77 - перемещение осей в исходную

позицию до прерывания

Пример: G77 X0 Y0 Z0 F2000

G77 S1 0 - для шпинделя

============================================ Функции масштабирования

G79 - включено

G78 - отключено

Коэффициент масштабирования для

каждого учстка программы

Пример: G79 Х0.5 - уменьшение в 2 раза

G79 Х1 - истина

Ведется перерасчет (в автомате) на координаты

радиус

начальную точку

шаг резьбы

действительное расстояние

==========================================

G90 - абсолютное перемещение

G91 - относительное перемещение

==========================================

ПОДАЧИ

G94 F***.***

G95 F****.***

G96 F***.**

G93 - Програмирование времени

(определяется время для обработки)

Пример: G93 F25 - время в секундах

Действует только в кадре

G94 - Програмирование скорости

F - По умолчанию подача мм в мин.

G95 - подача на 1 оборот

F - мм/об

G96 - постоянная скорости резания

============================================

ОБОРОТЫ

G97 S*****.**

==============================================

Дополнительные функции

М000
-
останов полный

М001
-
условный останов

М002
-
конец программы

М030
-
конец программы

М003
-
вращение щпинделя по часовой стрелке

М004
-
вращение шпинделя против часовой стрелки

М010
-
зажим инструмента

М011
-
разжим инструмента

================================================

М019 - ориентация шпинделя

Пример: М019 S=@112 - ячейка где занесен угол поворота инструмента

	Q1

Q2

Q3

Q4

Q5

Q6

Q7

Q8

Q9
	движение манипулятора в среднее положение

движение манипулятора к магазину

движение манипулятора к шпинделю

движение клешни по часовой стрелке

движение клешни против часовой стрелки

фиксация инструмента в магазине

расфиксация инструмента в магазине

открытие шторок

закрытие шторок

	===

BRA
	===============================================

.L - безусловный переход к метке .L и далее

без останова

	===
	===============================================


ACC % - число

Пример: ACC 50 - 50% ограничение

от 1 до 100%

_

